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Eigenschaftenvergleich von Zn-Legierungen und anderen   ausgewählten Materialen    

Bitte beachten Sie, dass die Angaben in dieser Tabelle aus verschiedenen Quellen stammen, und keine Gewähr    übernommen werden kann.  

EIGENSCHAFTEN Einheit ZP3 ZP5 ZP2 LM24 A380 AZ91D ABS NYLON  
PA66  
30% GR

POLY- 
CARBONATE

ACETALNYLON 
PA66

Dehngrenze

Zugfestigkeit

E-Modul

Torsions-Modul

Dehnung bei Bruch

Scherfestigkeit

Druckfestigkeit

Schlagfestigkeit

Ermüdungsfestigkeit (5.108 Zyklen)

Härte

Bruchzähigkeit

Dichte

Spezif. Dämpfungsfähigkeit@35 MPa

Spezif. Dämpfungsfähigkeit@100 MPa

Therm. Ausdehnungskoeffizient

Thermische Leitfähigkeit

Elektrische Leitfähigkeit

Elektrischer Widerstand

Schmelztemperatur

Spezif. Wärmeaufnahmevermögen

Reibwert

Erreichbare Präzision über 100mm

Min. gießbare Wanddicke

Erreichbare Produktionsrate

 
 
Bereich der erreichb. Prod.rate

Werkzeug-Standzeit

MPa

MPa

GPa

MPa x 103

%

MPa

MPa

Joules

MPa

Brinell

x 107N.m-3/2

g/cm3

%

%

µm/m/°C

Wm-1 °K-1

% IACS

µ ohm - cm

°C

J/kg/oC

-

plus/minus µ

mm

Schuss pro h 

 
Schuss pro h

Schuss

268

308

96

33+

5,8

214

414

46

48

97

2,25

6,6

18

40

27,4

113

27

6,37

381-387

419

0,07

100

0,4

Große Teile 200-500 
Kleine Teile 400-1.000 
Kleinste Teile 2.000-3.000

200-3.000

750.000-2.000.000

295

331

96

33+

3,4

262

600

52

57

114

2,1

6,7

-

-

27,4

109

26

6,54

380-386

419

0,08

100

0,4

361

397

96

33+

6

317

641

38

59

130

 -

6.8

-

-

27,8

105

25

6,85

379-390

419

0,08

100

0,4

ZP8

319

387

96

33+

3,4

275

ungefähr 600

42

51,5

110

1,95

6,3

20

44

23,3

115

27,7

6,2

375-404

435

0,11

100

0,4

150

320

71

26,9

2

 -

 -

3.4

 -

85

3,6

2,79

 -

 -

21

96

24

 -

520-580

960

 -

250-350

1,3

50-250

 
 
30-350

100.000-225.000

159

317-324

71

26,9

3,5

186

 -

4

70-138

80

3,6

2,76

1

4

21,1

109

27

 -

538-593

960

 -

250-350

1,3

111-170

200-260

44

16,5

3

138

108-159

3,7 - 6

97

63-85

 -

1,82

25

53

25,2-26,0

51-72,7

11,5-12,1

 -

468-598

1.020

 -

175

1,2

Ungefähr 200-275  
  

40-2.400

300.000-500.000

n/a

25-65

1,4-5,1

n/a

2-110

 -

 -

1 - 2

7

zu weich

 -

1,02-1,21

 -

 -

50-150

0,2

n/a

-

-

1.960-2.130

0,45

n/a

155-210

3,2-12,7

n/a

2,0-150

- 

-

5

15

zu weich

 -

1,11-1,68

 -

 -

17-104

<1

n/a

 -

- 

1.200-2.350

0,28

n/a

54-72

1,6-5.5

n/a

8-135

-

- 

20-30

7

zu weich

0,22

1,17-1,45

 -

 -

32-120

<1

n/a

 -

 -

1.000-1.200

0,38

-

37-70

1,4-3,6

 -

3-250

-

 -

8

 -

 -

0,09

1,29-1,43

 -

 -

12-162

0,13-0,3

n/a

 -

- 

-

 0,21

n/a

71-85

0,7-4,1

n/a

15-300

 -

 -

0,6 -1,4

 -

zu weich

0,07

1,03-1,16

-

-

65-150

0,24

n/a

 -

 -

1.600-2.750

0,28 - 0,46  

 
Starke Schrumpfungen machen enge Toleranzen schwierig

-

Produktionsrate hängt stark von der Teilegröße und dem verwendeten 
Material ab, ist aber größtenteils langsamer als bei Metall

 
100-400

Ist stark abhängig von der Zusammensetzung 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 




